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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot zwigzanych z wbiciem zelbetowych pali
prefabrykowanych o przekroju 40x40 cm dla podpér budowanych obiektow inzynierskich w zwiazku w
zwigzku z zadaniem pn. ,, Rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 151 na odcinku Recz-Choszczno ™.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot, opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robo6t zwigzanych z wbiciem
zelbetowych pali prefabrykowanych i obejmuja:
— whbicie pali zelbetowych, pionowych o przekroju 40x40 cm do projektowanej gtebokosci lub
osiggniecia wymaganej no$nosci oraz ich ewentualne dobicie po wbiciu pali sgsiednich.

1.4. OKreSlenia podstawowe

1.4.1.  No$no$¢ pala - no$nos$¢ pala okreslona w badaniach, uwzgledniajaca wymagany wspolczynnik
bezpieczenstwa, tarcie negatywne jesli jego uwzglednienie jest wymagane oraz inne czynnikKi
wplywajace na nosnos¢ pala w gruncie.

1.4.1.  Pal prébny - kazdy pal poddany probnemu obcigzeniu lub przewidziany do takiego obcigzenia

1.4.2.  Pal roboczy - jeden z pali tworzacych fundament obiektu

1.43.  Pal testowy (wstepny) - pal wprowadzony do gruntu przed rozpoczeciem gtéwnych robodt
palowych lub okreslonej czesci robdt

1.4.4.  Pale przemieszczeniowe — pale zaglgbiane w grunt powodujace jego rozpychanie.
1.45.  Podloze gruntowe — warstwy gruntu przenoszace obcigzenia
1.4.6.  Rzedna przycigcia - rzedna, do ktorej trzon pala ostaje przyciety

1.4.7.  Kryterium wpedu - projektowa wielko$¢ penetracji przy wbijaniu, po osiagnieciu ktorej wbijany
pal prefabrykowany moze zosta¢ zaakceptowany.

1.4.8.  Probne obcigzenie statyczne — metoda okreslania no$nosci pala na podstawie badan w terenie,
probne obcigzenie wykonywane w sposob statyczny, wywierajac stopniowany nacisk na pal
przy pomocy sitownika hydraulicznego. Kazdy stopien obcigzenia jest utrzymywany do
uzyskania umownej stabilizacji przemieszczen glowicy pala.

1.49.  Probne obcigzenie dynamiczne — metoda okreslania nosnosci pala m.in. z wykorzystaniem
wpeddw 1 wzordw dynamicznych dostosowanych do rodzaju pala i warunkéw gruntowych

1.4.10. Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB s3 zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
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2. Materialy

2.1. Pale prefabrykowane.

Pale prefabrykowane - zelbetowe z betonu (klasy minimum C40/50)) o parametrach zgodnych
z Dokumentacja Projektowa (przekroj i dtugosc) i katalogiem producenta ,,Prefabrykowane zelbetowe pale
wbijane”.

Pale powinny mie¢ oznaczone ich gabaryty i dat¢ produkcji oraz miejsca, w ktorych mozna je
podpiera¢ (albo powinny mie¢ zainstalowane zaczepy do ich podnoszenia). Wszystkie pale nalezy
wyraznie opisa¢ w zakresie wymiaréw przekroju, dtugosci, klasy betonu i zbrojenia w poblizu glowicy
pala.

Prefabrykowane pale dostarczane na teren budowy powinny mie¢ o$wiadczenie, ze zapewniono
zgodnos¢ pali z dokumentacjg projektows oraz z przepisami albo byty oznakowane znakiem budowlanym.
Do taczenia pali celem osiggniecia wigkszej dlugosci stosuje sie ztaczki palowe okreslone w katalogu
producenta ,,Prefabrykowane zelbetowe pale wbijane”.

Nalezy zastosowaé wyroby gotowe.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzetu, ktory zapewni wlasciwg jakosé
prowadzonych robdt palowych, zgodnosé z przepisami BHP, ochrony srodowiska oraz dotyczacymi
uzytkowania sprzetu. Liczba, jako$¢ i wydajnosé sprzgtu musi gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i STWiORB.

Roboty palowe powinny by¢ wykonane specjalistycznym sprzgtem kafarowym sktadajacym sig
zmlota, urzadzenia napedzajacego miot, dzwignicy oraz ewentualnych urzadzen i konstrukcji
ulatwiajacych wbijanie. Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi charakterystyke sprzetu bedacego
W jego posiadaniu, przeznaczonego do wykonania robét palowych.

Sprzet do pograzania pali w grunt musi by¢ dostosowany do warunkow miejscowych. Dobér sprzetu
dostosowa¢ do warunkow lokalnych zaktadajgc minimalne oddzialywanie na otoczenie zewnetrzne.

Sprzet uzywany do wbijania pali musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Transport pali powinien odbywac si¢ po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych drogach
dojazdowych, w razie potrzeby ze specjalnymi znakami ostrzegawczymi i informacyjnymi.

Pojazdy stuzace do transportu powinny spetnia¢ warunki techniczne wymagane w ruchu drogowym.
Transport powinien zapewniac:

- Stabilno$¢ pozycji zatadowanych wyrobow,
- Zabezpieczenie pali przed ich uszkodzeniem,
- Bezpieczenstwo zaladunku i wytadunku.
Pale nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;.

Transport i montaz pali prefabrykowanych nalezy prowadzi¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu,
tylko za pomocg uchwytow transportowych wykonanych podczas prefabrykacji. Sktadowane pale
prefabrykowane nalezy podpiera¢ tylko w oznaczonych miejscach. Do transportu mozna przeznaczy¢
prefabrykaty, ktorych wytrzymato$§¢ betonu osiggneta warto$¢ okreslong przez Producenta.

Pale nalezy uktada¢ w stosach z przektadaniem warstw przektadkami drewnianymi, ktorych gorne
ptaszczyzny powinny by¢ w jednym poziomie. W pionie przektadki powinny by¢ jedne pod drugimi.
Rozmieszczenie stosow pali powinno zapewnia¢ swobodny dostep do nich.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
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5.2. Zakres wykonywanych robét.

Wykonanie pali prefabrykowanych powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z dokumentacja
projektows, STWIORB, PN-EN 12699, PZJdR oraz projektem technologicznym Wykonawcy Robot
Palowych zatwierdzonym przez Inzyniera. W przypadku wickszej roznicy niz tolerancje wykonania
podane w w/w normach lub STWIORB wymagana jest decyzja Projektanta odnosnie dalszego
postepowania.

Dla optymalnego doboru przyjetego palowania (dlugosci pali) wymaga si¢ od Wykonawcy
wczesniejszego wykonania pali probnych potwierdzajacych poprawnos¢ dobru pali, dopuszcza si¢ dalsza
weryfikacje rozwigzania posadowienia opartg na przeprowadzonej przez Projektanta analizie wynikow
probnych obcigzen pali.

5.2.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robot palowych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ pali z Dokumentacjg
Projektowa. Pale nalezy podpierac i zawiesza¢ tylko w miejscach na nich zaznaczonych przez Producenta.
Wyjatkowo, gdy pale nie posiadaja oznakowan nalezy je podpiera¢ w odlegtosci 0,2 ich dtugosci od
koncéw. Do kafara nalezy ponosi¢ pale zaczepnie w odlegtosci rownej ok. 1/3 dlugos$ci pala mierzonej od
podnoszonego konca.

Przed przystgpieniem do rob6t palowych Wykonawca winien opracowac Projekt technologiczny wbijania
pali zawierajacy:

—  parametry techniczne palownicy,

—  parametry techniczne pali - uchwyty montazowe, obliczenie no$nosci materialowej oraz sposob

ich wykonania,

— technologi¢ wbijania pali,

—  metody badan jakosci pali,

—  metody pomiaru wpedu pala oraz sposob badania nosnosci pali,

—  wytyczenie pali

—  Program Zapewnienia Jakosci.

Powyzszy projekt nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Sposob zatadunku, roztadunku, sktadowania i transportu prefabrykatéw nie powinien wywolywacé

W nich nieprzewidzianych obliczeniowo naprezen ani spowodowaé uszkodzen mechanicznych pali.

W szczegodlnosci nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

—  prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym,

— podczas sktadowania prefabrykatow nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na zabezpieczenie
wystajacego zbrojenia przed pogigciem,

—  pale powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej; niedopuszczalne jest ustawienie pala w pozycji
pochytej poprzecznie, z powodu mozliwo$ci przewrdcenia i zniszczenia pala,

—  wprzypadku sktadowania pali w okresie zimowym wymagana jest ich ochrona przed zawilgoceniem,

—  pale powinny by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzgledne;,

—  skladowanie elementow na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest
dopuszczalne tylko po osiagni¢ciu przez beton petniej mrozoodpornosci i wytrzymatosci,

— clementy prefabrykowane mozna transportowaé po osiagnigciu przez beton okreslonej przez
Producenta wytrzymatosci,

—  podczas przestawiania elementdw i ich transportu niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzasy mogace
spowodowa¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi,

— podczas przenoszenia prefabrykat powinien by¢ zawieszony na wystajacych z niego hakach
przewidzianych przez Producenta w katalogu. Zatadunek i roztadunek prefabrykatow powinien
odbywac si¢ przy uzyciu suwnic lub dzwigdéw. Pale nalezy zaczepiaé¢ za uchwyty transportowe
zabetonowane w prefabrykacie. Zawiesia powinny by¢ dobrane zgodnie z zaleceniami Producenta.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z wbijaniem pali, w tym rowniez wbiciem pala testowego,
nalezy wykona¢ stabilng platforme umozliwiajaca wjazd palownicy i pograzanie pali. Wykonanie nasypu
wraz z zageszczeniem, ktory stanowié bedzie przyszla podstawe nasypu drogowego ha dojazdach
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wykona¢ zgodnie z STWiORB D.02.03.01.- Wykonanie nasypow. Nasyp zaggsci¢ do wskaznika Is>1,00.
Wysoko$¢ nasypu niezbedng do rozpoczeci robdt palowych podano w Projektach posadowienia
poszczegdlnych obiektow.

Tyczenie pali prefabrykowanych wykonaé w oparciu o Projekt posadowienia poszczegodlnych obiektow,
W tym rysunek posadowienia obiektu, na ktorym zawarte sg informacje dotyczace lokalizacji i rzednych
poszczegblnych pali. Lokalizacja poszczegbdlnych pali w planie, w obr¢bie danego fundamentu, dotyczy
poziomu posadowienia oczepu palowego.

5.2.2. Zasady wbijania pali prefabrykowanych.

Przed przystapieniem do wtasciwego palowania nalezy wykona¢ w obrebie kazdego z oddzielnych
fundamentéw 1 probne obcigzenie statyczne na palu testowym. Pal ten (wraz z ewentualnymi palami
kotwigcymi, ktore nalezy wskaza¢ w projekcie probnych obcigzen) nalezy zatem wbi¢ przed zasadniczym
palowaniem. Wskazanym jest, aby pal testowy i pale kotwiace zostaly wybrane, z przewidzianych
w projekcie, pali konstrukcyjnych. Dla celow analizy i kalibracji wzoré6w dynamicznych
wykorzystywanych w badaniach dynamicznych, podczas wbijania pala testowego nalezy rejestrowaé
wpedy oraz inne parametry wymagane i opisane w Projekcie probnego obcigzenia dynamicznego pali.
Termin przeprowadzenia probnego obciazenia pala, po jego wbiciu okreslono w pkt. 5.2.3. STWiORB
M.11.02.06.

Wykonanie probnego obcigzenia statycznego na palu testowym ma na celu potwierdzi¢ prawidlowosé
doboru pali, zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej ST oraz STWiIORB M.11.02.06. Po weryfikacji zatozen projektu
palowania opartej na wynikach probnego obcigzenia pala testowego mozna przystapi¢ do palowania
zasadniczego.

Przed rozpoczeciem wbijania nalezy zapewni¢ wspotosiowos¢ pala i mtota.

Na kazdym etapie wbijania, pal powinien by¢ odpowiednio podparty.

Metoda wbijania nie powinna powodowac uszkodzen pali oraz zagraza¢ budynkom i istniejacej
infrastrukturze znajdujacej si¢ w sasiedztwie robot palowych. Dopuszcza si¢ stosowanie innych metod
ulatwiajacych wprowadzanie pali w grunt (na przyktad wptukiwanie), pod warunkiem, iz pograzone pale
bedg spetnia¢ wymagania Projektu. Wbijanie kazdego pala nalezy prowadzi¢ do chwili uzyskania
wymaganej w Projekcie glebokosci.

W przypadku uszkodzenia gtowicy nalezy odcia¢ uszkodzony odcinek pala. Przy powtarzaniu si¢
uszkodzen gltowic nalezy zmieni¢ parametry miota.

Pale nalezy wbija¢ w ustalonej kolejnosci, tak aby zmniejszy¢ do minimum skutki wypierania
i poziomego przemieszczenia gruntu. Kolejno$¢ i metoda wykonywania robot palowych, w tym
odwiertow wstepnych, powinna ogranicza¢ unoszenie i przemieszczenia boczne (poziome), tak aby
ostateczne usytuowanie kazdego pala miescito si¢ w wymaganych przedziatach tolerancji. Odchylenia
pala od jego osi wystepujace podczas wbijania, nie mogg powodowaé uszkodzenia lub pogorszenia
trwalosci pali.

Jezeli zapisy w dokumentacji lub wyniki pomiarow pokazuja, iz pale ulegly uszkodzeniu lub
przemieszczeniu bocznemu i pozostaja poza zakresem dopuszczalnych tolerancji, Wykonawca przedstawi
Inzynierowi celem akceptacji szczegdtowa propozycje robdt naprawczych. Nie nalezy korygowac pali,
ktore ulegly przemieszczeniu bocznemu, przyktadajac site do glowic.

Nie nalezy dazy¢ do wbijania pala do rzednej projektowanej mimo matego wpedu pala.

Dobor masy mtota do wbijania nalezy uzalezni¢ od wielko$ci uzyskiwanych wpedow i od masy pali.

W przypadku, gdy probne obcigzenie dynamiczne odbywa si¢ na zasadzie analizy wpedow pala
podczas whijania podstawowym sprzetem do wykonania robot jest palownica z mtotem hydraulicznym
lub miot wolnospadowy. Rejestracje danych z procesu wbijania na potrzeby wykorzystania do obliczenia
nos$nosci pala powinna by ¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami opisanymi w Projekcie probnego
obcigzenia pali.

Wped pala nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm. Wyniki pomiarow wpedu sg wlasciwe jedynie
wtedy, gdy glowica pala jest nieuszkodzona. W czasie robdt palowych nalezy prowadzi¢ Dziennik
whbijania pali.

Jezeli proces wbijania pala spelnia wymagania okre§lone w Projekcie, beton na gtowicy pala nalezy
przycia¢ do rzgdnej wymaganej w Projekcie. Prety zbrojeniowe wystajace powyzej tego poziomu powinny
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odpowiada¢ wymaganiom podanym w Projekcie. W przypadku recznego obcinania pala zelbetowego,
najpierw nalezy odku¢ otuling i odstoni¢ zbrojenie, nastepnie przecia¢ prety, a dopiero na koncu rozbic
beton. Nalezy tak postepowaé, aby unikna¢ uszkodzenia pozostatej czegsci pala.

Po wykonaniu wszystkich pali Wykonawca powinien wykona¢ inwentaryzacj¢ geodezyjna.
Nastepnie nalezy przystapi¢ do rozkucia gtowic pali. Materiat z rozkucia gtowic nalezy usuna¢ z wykopu,
a warstwe podbetonu oczysci¢. Rzedne géry podbetonu powinny by¢ co najmniej 5 cm ponizej glowic po
rozkuciu. Niektorych stali z grupy A-11IN nie wolno obcinaé¢ palnikami, jezeli jednak nastgpito cigcie
termiczne, nalezy miejsca po cigciu szlifowac.

Przed rozkuciem glowic nalezy wykona¢ podbeton zgodnie z STWiORB M.13.02.01. Dopuszcza si¢
rozkucie glowic pali przed wykonaniem podbetonu za zgoda Inzyniera.

6. Kontrola jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”
Jesli STWIORB, ani dokumentacja projektowa nie okreslaja inaczej tolerancje wykonania robot
palowych powinny by¢ zgodne z PN-EN 12699.

6.1. Elementy prefabrykowane

Przed przystapieniem do wbijania pali nalezy sprawdzic:
—  wymiary i jako$¢ pali przygotowanych do wbicia (odchytka od wymiaru poprzecznego nie
wigcej niz £ 5 mm),
— geodezyjne wytyczenie osi pali.
Rysoodporno$¢ dla wszystkich projektowanych standéw obcigzen (zginanie, transport, wbijanie,
rozciaganie) ar < 0,3 mm.
Pustki, raki i wykruszyny w elementach prefabrykowanych sa dopuszczalne w granicach podanych
dla elementow zelbetowych.
Otulenie zbrojenia gtownego winno wynosi¢ min. 40 mm.
Pale przeznaczone do wbudowania powinny uzyskaé¢ przed wbudowaniem akceptacje Inzyniera
z wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Sprawdzenie warunkoéw transportu i skladowania.

Sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania polega na sprawdzeniu zgodno$ci z zasadami przyjetymi
w Dokumentacji Projektowej.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania pali oraz po ich wykonaniu

W trakcie wbijania pali nalezy kontrolowac ich wped.
Po wykonaniu pali nalezy sprawdzi¢ ich potozenie w planie i wysoko$ciowe.
Jesli w projekcie palowania nie okre$lono inaczej to pale nalezy zaglebia¢ zachowujac nastepujace
odchytki geometryczne:
—  przesunigcie w planie nie powinno by¢ wigksze niz 10 cm,
— odchylenie od kierunku whbijania pali pionowych nie powinno by¢ wigksze niz 1,5%,
—  pochylenie pali pionowych i<imxx=0,04 (0,04m/m), gdzie i oznacza tangens kata miedzy
projektowanag, a rzeczywistg osig pala,
—  roznice poziomow gtowic wbitych pali nie powinny przekracza¢ 5 cm
— rzedna glowicy pala po rozkuciu: + 3 cm.

6.4. Badanie no$nosci pali

Przed opracowaniem projektu probnego obcigzenia nalezy uzgodni¢ z Inzynierem pale podlegajace
prébnemu obcigzeniu. Projekt probnego obcigzenia oraz metody badan podlegajg kazdorazowo ocenie
Inzyniera.

O ile w zatwierdzonym przez Inzyniera projekcie probnego obcigzenia nie ustalono inaczej, w obrebie

kazdego z oddzielnych fundamentow nalezy wykonacé:
— 1 probne obciazenie statyczne na palu testowym. Pal ten (wraz z palami kotwiacymi, ktore
nalezy wskaza¢ w projekcie probnych obcigzen) nalezy wbi¢ przed zasadniczym palowaniem.
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Wskazanym jest, aby pal testowy i pale kotwigce zostaly wybrane, w przewidzianych
w projekcie, pali konstrukcyjnych, a po spelnieniu zapiséw pkt. 5.6 STWiIORB M.11.02.06
i pozytywnym wyniku probnego obciazenia zostaty w petni wykorzystane do przeniesienia
obcigzen, jako pale konstrukcyjne. Wykonanie pali testowych i probnego obciazenia przed
zasadniczym palowaniem, ma na celu okreslenie przyjetych zatozen projektowych, oraz jezeli
wyniki $§wiadcza o zapasie no$nosci, umozliwi¢ Projektantowi ich optymalizacj¢. Ewentualne
zmiany w dlugosci lub iloéci pali, powinno zosta¢ potwierdzone sporzadzeniem przez
Projektanta uzupetniajacej dokumentacji techniczne;j.

— dla 20% ilosci pali na kazdej z podpor okreslic no$no$¢ za pomoca probnego obciazenia
dynamicznego, do ktdrego zaliczy¢ mozna m.in. metody oparte na analizie wpedow i wzorach
dynamicznych. Metoda okreslenia no$no$ci opracowana w projekcie probnego obcigzenia musi
by¢ zaakceptowana przez Projektanta.

Probnemu obcigzeniu nalezy poddawaé pale w miejscach o najniekorzystniejszych warunkach

gruntowych.

Projekt probnego obcigzenia, probne obciazenie jak i analiz¢ wynikow nalezy opracowa¢ zgodnie

z STWIORB M.11.02.06.

Wyniki przeprowadzonych probnych obcigzen nalezy przedstawi¢ Projektantowi w celu

zaopiniowania zgodno$ci projektowanych parametréw posadowienia.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest 1 m (metr) wbitego pala o odpowiednim przekroju, ktory osiagnat
zaktadang no$no$¢ wraz z rozkuciem glowic.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00."Wymagania ogo6lne”.
Odbioér nastagpi po pozytywnym wyniku probnego obcigzenia oraz po pisemnym stwierdzeniu w
Dzienniku Budowy przez Inspektora Nadzoru, ze roboty zostaly wykonane zgodnie z dokumentacja
projektows i wymaganiami zawartymi w ST wraz z wyrazeniem zgody na przystapienie Wykonawcy do
kolejnej fazy robot.
Podstawa dokonania oceny ilosci i jako$ci robot sg nastepujace dane 1 dokumenty:
- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie
budowy wraz z uzasadnieniem dokonywanych zmian;
- Dziennik Budowy;
- metryki pali;
- Dziennik wbijania pali;
- inwentaryzacja geodezyjna wykonanych robét;
- wyniki prébnego obcigzenia pali;
- raport z probnego obcigzenia dynamicznego pali;
- atesty materiatowe, sprzetowe i systemow kontroli jakosci;
opinia projektanta potwierdzajaca zgodnos¢ projektowanych parametréw posadowienia.
Pale nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami, jezeli wszystkie badania oraz probne obcigzenie daty
wyniki dodatnie.
Jezeli pal wykazuje no$no$¢ nizsza od projektowanej, Projektant winien przeanalizowaé¢ wyniki
badania oraz przebieg wykonania pala i poinformowa¢ o tym Inzyniera w celu ustalenia dalszego toku
postgpowania.
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Odbidr robot nastgpi po pisemnym stwierdzeniu w Dzienniku Budowy przez Inspektora Nadzoru, ze
roboty zostaly wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa oraz wymaganiami zawartymi w ST oraz
wyrazeniu zgody na przystapienie Wykonawcy do kolejnej fazy robot.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Cena 1 mb pala obejmuje:

- zakup i dostaw¢ na miejsce wbudowania pali prefabrykowanych;

- tyczenie pali;

- pograzanie pala na odpowiednia rzedna zgodnie z Dokumentacja Projektowa;
- skucie glowicy pala;

- wykonanie platform roboczych, o ile s wymagane;

- inne roboty towarzyszace niezbedne dla prawidlowego wykonania prac.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg STWiORB obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore
sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajgcemu i sq usuwane
po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np. pomostow roboczych, wszelkich ekranow ochronnych
oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo- lokalizacyjne i geometrig

elementow konstrukcyjnych projektowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszq
STWIORB).

10. Przepisy zwigzane i standardy

10.1. STWIORB

D-M.00.00.00 Wymagania ogdlne

D.02.03.01 Wykonanie nasypow

M.11.02.06 Probne obcigzenie pali wbijanych

M.12.01.00 Stal zbrojeniowa

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

M.13.02.01 Beton klasy ponizej C20/25 (beton niekonstrukcyjny)

10.2. Normy

PN-EN 1997-1 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1. Zasady ogolne.
PN-EN 996:1998 Sprzet do palowania. Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 12794:2005  Prefabrykaty betonowe-pale fundamentowe

PN-EN 12699 Wykonawstwo specjalnych robdt geotechnicznych. Pale przemieszczeniowe

10.3. Inne dokumenty

Katalog producenta pali whijanych — ,,Prefabrykowane zelbetowe pale wbijane”




